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Insertos Estandar Intercambiables

Estructura del codigo de identificacion de los insertos.

@ A 02 =13 pmey
aAL_.u_. =d S8l=qa : =0 n
=N =2 i T820F €|  sims | JEEOFE Phi H
LE=5 ”mum Q “lgoo¥op| ELOF _a::.o«uo t g
SC=d E=V 0 BI|NSal O
d._UZmD_Uz_@ wwgr'p=s w
30 0TINONY :0jdwala ’ RlEVOFE [ oigr [ JBLOFE
s G i oGPl i 1500 % oL 80'0% 0 A = -
“ 1 -azaid ) agep eu) Q o _ . i
i Y -12 BjOS BUN BWIOY = = mm m«n 1\
”Mwmﬂ un. O] ojoguys |2 1§ _vhmﬁ—u.wm H.. Szo'o¥ _ WSE0'0F _U Lo
GL=3
0au3INozI 3 il P ) A AR - !
oS = i JEtoT e = : B
OHOIHIA 31HOD oNvIa13sia (B) D T lao0s op| 5700 UELODE i H ﬁ.- _
" r
b : im_wwu %| swos | uscoos s " A
- _f S
1 W i P i 4 B 3 @ <@
D ) Q [Z =] STO'0F EL0F | 62007
1 0F 3 W i
L sz00% | 9200 % SZ0'0F 6 6
i "
e
0QH3INDZI 31409 ; [ |
00 = 0708WIS AV\ - . < g a 0
= EDDF _ S¢00F | EWODF o
m o |<&>
: nmeee | [ 5 " :
] @ l ST00F sz00% | uel00%
hn R N 4 A 1
3 _ <
o St g10'0%® 8z00% | uso0o= ==
wwe'l =gl el
ww 'L =01 ! v .
ww g0 =80 L 4 ==
OHD3¥3Q 3LHOD SR D R[EN 2005 | sz00r | usoonn e L g
oAlA O|NBuY =00 — ! | C
solavy P s w ﬁ _
1 SYIONYHITOL
4 @ 1] s H
M| o | = A B 60
=
O [ 7| = O
2N
X S
r ’
\_ \_




N
f ~\\ ARGENSINTER
€

Recubrimiento de Insertos Estandar Intercambiables

Metal Duro recubierto PVD (por sus siglas en inglés Phisical Vapor Deposition).

Ventajas

. Aumento de la productividad.

. Mayor vida atil de la herramienta.

. Menores tiempos de mecanizado.

. Mayores velocidades de corte y avances.

. Menos cambios de herramienta.

. Menos paradas de maquina.

. Menos gastos en refrigerante.

. Mejor acabado superficial, menos rugosidades.

Aplicaciones

Las calidades con recubrimiento PVD se recomiendan cuando se necesita un filo tenaz y agudo al mismo tiempo, y también para
mecanizar materiales pastosos. Estas aplicaciones estdn muy extendidas e incluyen todas las brocas y fresas enterizas, y la gran
mayoria de calidades para ranurar, roscar y fresar. Las calidades con recubrimiento PVD también se utilizan ampliamente para
aplicaciones de acabado y como calidad de la plaquita central en taladrado.

Calidades ARGENSINTER

NT - Metal Duro recubierto TiN:

El nitruro de titanio fue el primer recubrimiento PVD. Tiene propiedades de aplicacion general y color dorado.

MTA - Metal Duro recubierto con TiAIN:

Es la mejor solucién para aplicaciones donde se requiere alta resistencia a la oxidacion a alta temperatura, como en el maquinado a alta
velocidad. Este recubrimiento muestra una temperatura de oxidacién por encima de los 800 °C. Es un recubrimiento versatil que
continua encontrando nuevas aplicaciones. Excelente para el maquinado de hierro gris, acero endurecido, inoxidable, materiales de baja

mecanibilidad, mecanizado de materiales templados, aceros inoxidables, fundiciones y aleaciones de titanio, mecanizado en seco o con
lubricacion restringida, mecanizado de alta velocidad.
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Insertos para Torneado
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Inserto
TNMA 160408
TNMA 220408

Inserto
TNMM 160408
TNMM 220408

Inserto
TNMG 160408
TNMG 220408

Inserto

SNMA 120408

Inserto

SNMM 120408

Inserto

SNMG 120408

L Cl E R K10 P20 P30 MTA NT
16,5 9,525 4,76 08 * * *
22 12,7 4,76 08 * *

L Cl E R K10 P20 P30 MTA NT
16,5 9,525 4,76 0,8 * * * *
22 12,7 | 4,76 0,8 * * * *

L Cl E R K10 P20 P30 MTA NT
16,5 9,525 4,76 0,8 * * * *
22 12,7 | 4,76 0,8 * * * *

-\

L Cl E R K10 P20 P30 MTA NT
12,7 12,7 4,76 0,8 * * * *

L Cl E R K10 P20 P30 MTA NT
12,7 /12,7 4,76 0,8 * * * *

L Cl E R K10 P20 P30 MTA NT
12,7 /12,7 4,76 0,8 * * * *
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CNMA

CNMM

CNMG

DNMA

DNMM

DNMG

KNUX

.

Inserto

CNMA 120408

Inserto

CNMM 120408

Inserto

CNMG 120408

Inserto

DNMA 150608

Inserto

DNMM 150608

Inserto

DNMG 150608

DNMG 150608 N

Inserto
KNUX 160405 R11
KNUX 160405 L11
KNUX 160410 R11
KNUX 160410 L11

16
16
16
16

L Cl E
12,7 12,7 4,76 0,8 * * * *

R K10 P20 P30 MTA NT

L Cl E R K10 P20 P30 MTA NT
12,7 /12,7 4,76 0,8 * * * *

L Cl E R K10 P20 P30 MTA NT
12,7 /12,7 4,76 0,8 * * * *

15,5

15,5

15,5
15,5

16,15
16,15
16,15
16,15

Cl
12,7

Cl
12,7

9,52
9,52
9,52
9,52

12,7
12,7

4,7
4,7
4,7
4,7

E
6,35

6,35

6,35
6,35

2.2
2.2
2.2
2.2

R K10 P20 P30 MTA NT

018 * * * *

R K10 P20 P30 MTA NT

018 * * * *

R K10 P20 P30 MTA NT

0’8 * * * *

018 * * * *

R K10 P20 P30 MTA NT

0.5 [
0.5 [
Lo| = | = | > | * | =
Lo| = | = | > | * | =
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Insertos para Roscado

TR
_ Inserto L E A° KIO0 P20 P30 MTA NT
X/ TR 16 55° 16 952 476 55 *  * * o
TR 16 60° 16 952 476 60 *  * * o
TR 22 55° 22 12,7 476 55 * % * o
o . TR 22 60° 22 127 476 60 *  * * o
Insertos para Fresado
TPRN = TPAN _ Inserto L Ccl  E a b KO P20 P30 MTA NT
f N TPKN 1603 PPR 16,5 9,525 3,18 1.2 1.0 * * ok x
; TPAN 1603 PP 16,5 9,525 3,18 1.2 1.2 * * ok x
TPKN 2204 PDR 22 12,7 476 1.4 07 * * ok x
£ -I TPKN 2204 PDL 22 12,7 476 1.4 07 * * ok x
\
—
SPKN
e Inserto L E a b KIO P20 P30 MTA NT
£ \ r : SPKN 1203 EDR 127 318 14 10 * * ok x
K A SPKN 1203 EDL 12,7 318 14 10 * * ok x
SPKN 1504 EDR 15,875 4,76 2.6 1.0 * * ok x
SPKN 1504 EDL 15875 4,76 2.6 1.0 * * ok x
L >
4

Nuevo!

L

Ahorre tiempo y obtenga el mejor servicio. Visite MiArgensinter! (http://mi.argensinter.com.ar) y acceda a nuestra
plataforma comercial online. Desde alli consulte precios y stock de estos productos y de todas nuestras lineas de
articulos. También podra comprar y ordenar la fabricacion de mas piezas sin moverse de su escritorio de una manera
rapida y segura.

En Argentina, Ud. recibira su pedido en su domicilio en 24hs. (dependiendo de su ubicacion este plazo puede ser
mayor).

Por favor, para mayor informacion contactese con nosotros o visitenos en www.argensinter.com


http://mi.argensinter.com.ar/
http://mi.argensinter.com.ar/
http://www.argensinter.com/
http://mi.argensinter.com.ar/
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Argensinter S.R.L. — Metal Duro y Herramientas Especiales
Tacuari 925 (B1704FJM) Ramos Mejia

Provincia de Buenos Aires, Argentina

Tel.: (+54) 11 4658 7637 - Fax: (+54) 11 4656 8028
ventas@argensinter.com - www.argensinter.com
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