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Serras Integrais de Metal Duro 
 

   

Cor te  Latera l  ou Talhado do Dente –  Descarga Latera l  –  Per f i l  do Dente 
(baseado na DIN 1840 e s tandard Argensinter)   
  

CC oo rr tt ee   LL aa tt ee rr aa ll   oo uu   TT aa ll hh aa dd oo   dd oo   DD ee nn tt ee   
  

Tipo A Tipo B 

 
  

 
 

Valor de لا para material Tipo de 
Corte Tipo N1 Tipo H1 Tipo W1

A 5° 0° 10° 
B  15° 8° 25° 

 

 

 

Valor de α para material Tipo de 
Corte Tipo N1 Tipo H1 Tipo W1

 B  8° 10° 12° 

1 De acordo a DIN 1836. 
  
  

DD ee ss cc aa rr gg aa   LL aa tt ee rr aa ll   
 

 
  
  
  
  
  
  

P á g .  2  d e  8  
C o p y r i g h t  2 0 0 4  -  A r g e n s i n t e r  S . R . L .  T o d o s  o s  d i r e i t o s  r e s e r v a d o s  

 



 
 
 

  

Serras Integrais de Metal Duro 
 

   

  
  

PP ee rr ff ii ll   dd oo   DD ee nn tt ee   
  

  
  

Tipo de 
Perfil 

Descriçao 

P Plano 
R Com Radio 
D Com Chanfles em Dente Alternado 
C Com Chanfles 

  
 

Código de Identificação das Serras 
 
A estrutura do código se forma da seguinte maneira. Exemplo: para una serra de um diámetro A = 100 mm, Espessura E = 0.8 mm, 
diâmetro d1 = 22 mm. 

 
Dentes Famiília do 

Artigo 
SubFamilia 
do Artigo 

Diâmetro 
Exterior Espessura Diâmetro 

Interior quantidad
e 

Corte 
Lateral Perfil 

F I 100 0.80 22.0 Z=100 A  P 
 

S I 100 x 0.80 x 22.0 Z=100 A P 
 

Referências do código: 
Familia: F = Serra  
Subfamilia: I = Integral ó S = Dentes Soldados 
Dentes: 

-  Corte Lateral: A ó B (segundo DIN 1840 e standard Argensinter). 
- Perfil do Dente: P = Plano, R = com Radio, C = com Chanfle, D = Com Chanfles no Dente 

Alternado. 

-   
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Serras Integrais de Metal Duro 
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Materiais a Mecanizar. Clasificação -  DIN 1836 

 

Ferramenta Descrição 

H Para os materiais particularmente duros e resistente-duros. 

N Para os aços estruturais generais, o ferro fundido cinza, metais não 
ferrosos de dureza media. 

W Para os materiais particularmente suaves e leves 
 
 

Material Tipo de Ferramenta 

Aço brando - Resistência tração até 50 kp/mm2 N  (W) 

Aço medio -  Resistência tração até 80 kp/mm2 N   

Aço duro -    Resistência tração até 100 kp/mm2 N (H)  

Aço duro -    Resistência tração até 130 kp/mm2  H  

Aço fundido N (H)  

Fundição Cinza - Dureza HB30 bis até 180 kp/mm2 N   

Fundição Cinza - Dureza HB30 bis sobre 180 kp/mm2 N (H)  

Fundição maleavel N   

Cobre; Liga de Cobre brando (N)  W 

Liga de Cobre quebradizo N (H)  

Liga de Zinco (N)  W 

Liga de aluminio brando   W 

Liga de aluminio, dureza media N  (W) 

Liga de aluminio, endurecido -  Baichas velocidades de corte N   

Liga de Aluminio, endurecido -  Altas velocidades de corte   W 

Liga de Magnesio (N)  W 

Plástico, não laminado N  (W) 

Plástico laminado   W 
 
O t ipo  de  fe r ramenta  N ,  no  caso  de  não  es ta r  ent re  pa rêntes i s ,  u t i l i za r  do  modo ma is  favoráve l .  
Os  t ipos  de  fe r ramentas  en t re  pa rên tes i s  devem somente  se r  usadas  em casos  espec ia i s .   
 
 
 

Nota sobre o Corte Lateral ou Talhado dos dentes. 
 
-  Ta lhado t ipo  A  (Dentado f ino,  dentado en V)  -   DIN 1837 A 
 
Este  t ipo  de  dentado ,  con  vá r ios  espac ios  en t re  os  den tes  de  0 .8  a  6 .3  mm segundo a  espessura  e  as  
d imensões  da  se r ra ,  fo i  desenvo lv ido   espec ia lmente  pa ra  o  t ra tamento  de  mate r ia i s  quebrad i zos  com 
ar ranque  de  v i ru tas  cu r tas .  Es te  dentado  em V tem,  g raças  ao  seu  ta lhado  do  dente ,  uma bo l sa  de  v i ru tas  
pa r t i cu la rmente  pequena .  Como resu l tado  dos  espaços  en t re  os  dentes  re la t i vamente  pequenos ,  o  dentado 
é  bem apropr iado  somente  pa ra  cor tes  de  p ro fund idade  pequena  ou  de  mater ia i s  de  pa rede  de lgada .  Se  
recomenda empregar  espaços  pequenos  en t re  dentes  a té  2  mm inc lus i ve  pa ra  p ro fund idades  de  cor te  
pequenas  de  só  a té  3 -4  mm como máx imo,  enquanto  que  os  espaços  en t re  dentes  ma io res  podem ser  
u t i l i zados  para  una  p ro fund idade  máx ima ou  seção  t ransversa l  máx ima de  a té  15  mm.  
Out ros  pontos  de  impor tânc ia  são  na tu ra lmente  os  mate r ia i s   a  co r ta r   como também a  ve loc idade  do  
cor te  e  o  avance  cor respondente .  Se   t raba lha  con  avances  pequenos ,  é  poss í ve l  faze r  co r tes  com uma 
pro fund idade  um pouco   e levada  sem o  r i sco  de  ro tu ra  dos  dentes .  
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Serras Integrais de Metal Duro 
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-  Ta lhado t ipo  B  (Dentado grosso,  dentado em espira l)  -   DIN 1838 B 
 
Este  t ipo  de  dentado  com espaços  en t re  den tes  de  3 .15  a  12 .5  mm segundo a  espessura  e  as  d imensões  
da  se r ra  en  ques tão ,  têm bo l sas  de  v i ru tas  re la t ivamente  g randes  de  uma fo rma semi - redonda  o  que  faz  
poss í ve l  a  fo rmaçao  de  v i ru tas .  Ass im seu  campo de  ap l i cação  é  ma i s  amp l io  que  o  da  dentado segundo 
DIN 1837 .  
A  dentado  en  ques tao  é  par t i cu la rmente  aprop iada  para  o  t ra tamento  de  seções  t ransversa i s  e  
p ro fund idades  de  cor te  ma io res .  Ao  t raba lha r  com es ta  dentado se  podem assegura r  p ro fund idades  de  
cor te   e  cor te  de  seções  t ransversa i s  de  a té  100  mm,  como máx imo,  segundo as  d imensões  e  o  espaço  
en t re  dentes  ass ím como o  avance  cor respondente .  Gera lmente   es ta  dentado pode  se r  cons ide rada  como 
a  ma i s  un ive rsa l  de  todas  as  dentados  segundo DIN.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 

 
Serras Integrais de Metal Duro –– DIN 1837 
 

(( dd ee   aa cc oo rr dd oo   aa oo   ss tt aa nn dd aa rr dd   dd ee   AA rr gg ee nn ss ii nn tt ee rr ))  
   

 
Medidas en mm 

As medidas não acotadas são à eleição. 

 
ØØ AA   22 00   22 55   33 00   44 00   55 00   66 33   88 00   11 00 00   

ØØ dd 11   55   88   88   11 00   11 33   11 66   22 22   22 22   
ØØ dd 22   11 00   11 22   11 44   11 88   22 55   33 22   33 66   44 00   

EE ss pp ee ss ss uu
rr aa   
EE   

NN úú mm ee rr oo   dd ee   dd ee nn tt ee ss   ZZ   

00 .. 33 00   --   --   --   --   --   
00 .. 44 00   --   --   --   --   --   
00 .. 55 00   --   --   
00 .. 66 00   --   --   
00 .. 88 00   
11 .. 00 00   
11 .. 22 00   
11 .. 66 00   
22 .. 00 00   
22 .. 55 00   

22 66   33 22   44 00   
55 00   66 00   66 44   

88 44   11 00 00   

 
Gravado 
 
As serras correspondentes a esta norma têm gravadas: 
 
A: diâmetro exterior de corte 
E: espessura. 
d1: diâmetro interior. 
Z: quantidade de dentes. 
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Serras Integrais de Metal Duro –– DIN 1838 
 

(( dd ee   aa cc oo rr dd oo   aa oo   ss tt aa nn dd aa rr dd   dd ee   AA rr gg ee nn ss ii nn tt ee rr ))  
   

 
Medidas em mm 

As medidas não acotadas são à eleição. 

 

ØØ AA   55 00   66 33   88 00   11 00 00   
ØØ dd 11   11 33   11 66   22 22   22 22   
ØØ dd 22   22 55   33 22   33 66   44 00   

EE ss pp ee ss ss uu rr aa   
EE   QQ uu aa nn tt ii dd aa dd ee   dd ee   dd ee nn tt ee ss   ZZ   

00 .. 55 00   55 00   66 44   --   --   
00 .. 66 00   55 00   66 44   --   --   
00 .. 88 00   55 00   55 00   66 44   --   

44 00   55 00   66 44   66 44   11 .. 00 00   
33 22   44 00   44 00   55 00   
44 00   55 00   55 00   66 44   11 .. 22 00   
33 22   33 22   44 00   55 00   
44 00   44 00   55 00   66 44   11 .. 66 00   
22 44   33 22   44 00   55 00   
33 22   44 00   55 00   66 44   22 .. 00 00   
22 44   33 22   44 00   44 00   
33 22   44 00   55 00   55 00   22 .. 55 00   
22 44   33 22   33 22   44 00   
33 22   44 00   44 00   55 00   33 .. 00 00   
22 44   22 44   33 22   44 00   
33 22   33 44   44 00   55 00   44 .. 00 00   
22 00   22 44   33 22   33 22   

 
Gravado 
 
As serras correspondentes a esta norma têm gravadas: 
 
A: diâmetro exterior de corte 
E: espessura. 
d1: diâmetro interior. 
Z: quantidade de dentes. 
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